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Техническа карта CT 228

Изд: 09.11.2023КЬОСТЕР CT 228 Флекс

2-компонентна вископластична епоксидна смола за тежка
антикорозионна защита на бетонови и стоманени повърхности,
която се нанася чрез четка, валяк или пръскане

KÖSTER BAUCHEMIE AG
Dieselstraße 1-10, 26607 Aurich

20
CT 228

EN 1504-2: 2004
Защита на повърхности -

Покритие
EN 1504-2: ZA. 1f

Устойчивост на
абразия

 AR 0.5  

Капилярна
абсорбция и вод
опропускливост 

w < 0.1 kg (m · h)  

Устойчивост на
удар

Без пукнатини и
деламинация,
Клас 1

 

Паропропусклив
ост

SD ≥ 7.3 m
(Class II)

 

Адхезионна
якост на опън

≥ 2.0 (1.5 N/mm²  

Реакция на огън Клас E fl  

Характеристики
КЬОСТЕР СТ 228 Флекс представлява двукомпонентен епоксиден
продукт, който вследствие на своите еластични свойства, може да
бъде използван за механична и химична защита на бетона и
стоманата. Материалът се характеризира със своята висока
повърхностна якост и способност за премостване на пукнатини.
Притежава отлична адхезия към минерални субстрати (с
изключение на гипса), както и към метала и неръждаемата
стомана.

Технически характеристики
 
Консистенция (+ 20 °C) прибл. 1600 mPa·s
Плътност прибл. 1.2 кг/л
Смесително съотношение (A:B) 3:1
Трайност на работния разтвор
(+10 °C, + 20 °C)

60 мин, 40 мин

Цвят каменносив, RAL 7032 (др.
цветове по заявка

Адхезионна якост на опън ≥ 1.5 N/мм2

Стандартен бетон C25 ≥ 1.5 N/мм2

Стомана (DIN EN ISO 12944-4, Ry
50 μm)

> 4 N/мм2

Може да бъде обработван след прибл. 24 ч

Сфери на приложение
КЬОСТЕР СТ 228 Флекс служи като предпазно покритие за
бетонови и стоманени повърхности и може да бъде полаган, както

върху хоризонтални, така и върху вертикални повърхности (с
добавка на КЬОСТЕР КВ-Рох Втвърдител). В допълнение към
използването му в индустриални предприятия и селскостопански
съоръжения (водопречиствателни и биогаз предприятия).
КЬОСТЕР СТ 228 Флекс е подходящ за предпазване на подови
повърхности, изложени на големи натоварвания. Ако се изисква по-
висока антиплъзгаща устойчивост от R9, КЬОСТЕР СТ 228 Флекс
може да бъде структуриран с разнообразни кварцови пълнители.
Освен това, КЬОСТЕР СТ 228 Флекс е подходящ като химически и
механически устойчиво топ-покритие за епоксидни материали и
може да служи като финишно покритие за други дебелослойни
системи за повърхности, подложени на трафик.

Субстрат
Бетонови повърхности: сухи, без наличие на свободни частици.
Когато се полага върху подови повърхности, субстратът се
подготвя механично чрез дробоструене / сачмобластиране или
фрезоване, последвано от сачмобластиране. Прахта се почиства с
прахосмукачка. По-грубите минерални повърхности могат да бъдат
обработени с тънкослоен грунд или с епоксидна смола, напр.
КЬОСТЕР Строителна смола или КЬОСТЕР саморазливни замазки
(напр. КЬОСТЕР SL Протект или всички останали КЬОСТЕР SL
покрития). Ако бетоновият субстрат има пукнатини, те се
запечатват с КЬОСТЕР КВ-Рох IN, след което са поръсват с фин
кварцов пясък, ако е необходимо. В стенните участъци бетоновата
повърхност се подготвя механично чрез пясъкобластиране, за да
се получи груба повърхност, която не съдържа намаляващи
адхезията субстанции.
Адхезионните стойности на подготвените бетонови повърхности
трябва да бъдат не по-ниски от 1.5 N / мм². Увредените бетонови
повърхности трябва да бъдат почистени до здрава основа.
Повърхностите не трябва да съдържат киселини или други
замърсявания. Подготвената бетонова повърхност трябва да бъде
грундирана с КЬОСТЕР Строителна смола (при max 4 % остатъчна
влажност на бетона), КЬОСТЕР СТ 121 или КЬОСТЕР LF-BM (при
макс. 6 % остатъчна влажност на бетона), или с КЬОСТЕР СТ 226
до постигането на равна повърхност.
Ако се очаква влага, проникваща зад плочата, грундирайте с VAP I
2000.
Стоманени повърхности: суха основа без съдържание на свободни
частици, масла и мазнини. Стоманените повърхности трябва да
бъдат подготвени в съответствие с DIN ISO 12944-4 чрез
бластиране до степен на чистота минимум SA 2 ½, (което означава
граповост минимум 50 μm) или в случай на ръчно отстраняване
чрез стоманена четка до SA 3. Остатъците от заваръчните работи
трябва да бъдат отстранени. Острите ръбове се заглаждат чрез
шлайфане и могат опционално да бъдат обработени с КЬОСТЕР
СТ 228 Флекс (с добавката на 6 % КЬОСТЕР КВ-Рох Втвърдител).
Прахта и др. замърсявания трябва да бъдат отстранени напълно.

Начин на приложение

Горната информация е базирана на резултатите от нашите изследвания и практически опит в тази сфера. Данните от тестването са средни стойности, получени при определени условия. Правилното,
ефективно и успешно приложение на нашите продукти не е предмет на нашия контрол. Апликаторът е отговорен за правилното приложение, съобразено със специфичните условия на строителния обект,
както и за крайния резултат от строителния процес. Това би могло да изисква и допълнителни указания освен препоръките, дадени тук и отнасящи се за стандартни случаи. Спецификациите, направени
от наши служители или представители, които се различават от съдържащите се в тази техническа карта, изискват писмено потвърждение. Валидните стандарти за тестване и полагане, технически данни
и технологични правила на приложение, трябва винаги да бъдат съблюдавани. Гаранцията е валидна само по отношение на качеството на нашите продукти съгласно нашите срокове и условия, не и по
отношение на тяхното ефективно и успешно полагане. Тези инструкции са технически ревизирани и отменят всички предходни варианти.
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Работната температура трябва да бъде минимум +3 ° над точката
на оросяване (вж. КЬОСТЕР Таблицата за температурата на
оросяване на www.koester.eu) Компонентите трябва да бъдат с
температура между + 15 ° C и + 25 ° C. Разбъркайте ги интензивно
с механична бъркалка (≤ 300 об/мин) до достигането на хомогенна
консистенция. След смесително време прибл. 2 минути материалът
се прехвърля в друг съд и се разбърква отново в продължение на
още 1 минута.
При бетонови субстрати, полагането на материала става с помощта
на назъбена мистрия съгл. планираната дебелина на слоя. За
постигане на слоеве с дебелина над 0.5 мм, нанесете с помощта на
иглен валяк в две посоки. Като финишно покритие, разнесете с
късокосмест валяк за епоксидни смоли (напр. КЬОСТЕР Валяк за
епоксидни смоли 250 мм) в две посоки. Минимален разход за
покритие - 600 г/м2.
Метални повърхности: Материалът се нанася с РЕ пено-валяк,
спрей или четка на минимум два слоя. Времето на изчакване между
слоевете не трябва да надвишава 24 часа. Първият слой не трябва
да лепне при нанасяне на втория. Опционално, първият слой
трябва да бъде инсталиран заедно с КЬОСТЕР Антикорозионна
защита, ако се изисква защита от поява на ръжда. За покриване на
вертикални повърхности към разтвора се добавя 6 % КВ-Рох
Втвърдител КЬОСТЕР.

Разходна норма
Бетон: мин. 1.2 kg / m² / mm; Стомана: 650 g / m² (500 μm)

Почистване
Почистете инструментите с КЬОСТЕР Универсален препарат за
почистване веднага след употреба.

Опаковка
CT 228 006 6 кг комплект

Съхранение
Съхранявайте в нехладилни помещения при температури между + 5
°C и + 25 °C. Във фабрично запечатани опаковки материлът може
да бъде съхраняван минимум 12 месеца.

Мерки за безопасност
Избягвайте да вдишвате изпаренията от материала и контакта му с
кожата. Носете предпазни ръкавици и очила. Съблюдавайте
всички държавни и местни изисквания за безопасност при работа
с материала.
Смесеният материал трябва да се използва веднага и изцяло след
смесването. Остатъците от материала трябва да се
съхраняват на открито, тъй като те развиват висока
реакционна топлина и може да се образува дим. Това важи и
за приложения с голям обем.

Други
Течните полимери реагират при температурни колебания като
променят вискозитет си и/или поведението си при втвърдяване.
Полагането може да се извършва само при постоянни или падащи
температури. Ниските температури ще забавят реакцията; високите
температури и смесването на големи обеми ще увеличат степента
на реакция. Предпазвайте покритието от влага от какъвто и да
било вид по време на неговото полагане и втвърдяване. Спазвайте
инструкциите, дадени в Техническите указания.
Трябва да се поддържа отстояние от точката на оросяване от +3
°C по време на и най-малко 12 часа след работа с покритието.
Покритията трябва да бъдат защитени от всички форми на влага

до пълното им втвърдяване. При температура на материала под
+15 °C консистенцията се променя - материалът става по-
вискозен.

Свързани продукти
КЬОСТЕР 121 Арт. N CT 121
КЬОСТЕР VAP I 2000 Арт. N CT 230
КЬОСТЕР VAP I 2000 FS Арт. N CT 233
KЬОСТЕР Антикорозионна защита Арт. N CT 283
КЬОСТЕР КВ-Рох Втвърдител Арт. N CT 764
КЬОСТЕР Иглен валяк Арт. N CT 914 001
КЬОСТЕР Валяк за смоли 250 мм Арт. N CT 916
KOSTER KB-Pox IN Арт. N IN 231
КЬОСТЕР VAP I 06 Грунд Арт. N SL 131 009
SL Премиум КЬОСТЕР Арт. N SL 280 025
КЬОСТЕР SL Протект Арт. N SL 286 025
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